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| o Marquage:
Tolérances générales
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Position de marquage

E[

(XX = numéro de série
|SO 2768 f selon commande)
Casser les angles: 0.2 x 45° Procédé: gravure mécanique I_L.I 220
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Coupe A-A
N Antico 244 x80x8 1 --- kg
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