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1. Référence du Procédé

Ce procédé de traitement de surface des pièces en aluminium 6061 est conforme à la norme MIL-C-5541-E
et MIL-C-81706-E

2. Procédé

1 – Dégraissage trichloréthylène, en phase vapeur, à la température de 87 à 91 °C (TBC)

2 – Dégraissage alcalin, à la température de 55 à 65 °C

3 – Rinçage à l’eau

4 – Préparation du métal en bain de dérochage « DEOXIDINE »

5 – Rinçage à l’eau déminéralisée

6 – Alodisation, avec un bain d’une concentration de 11 à 23 g/l et un pH de 1,5 à 2,1

La classe III est obtenue avec un temps d’immersion de 20 +/- 2 secondes, dans un bain à température de
20 à 40 °C

7 – Rinçage à l’eau déminéralisée


